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Haiald Meichner:" Masking tape, specifically consisting of foamed material'' 



Description: 

Until presently, during the repair work of painted surfaces, the non involved sections of 
said painted surfaces were bordered with the support of an adhesive tape and covered 
by means of a cover material (for example, paper) that was attached to said tape. 

Once the repair work is finished, said adhesive tape will be removed together with said 
covering material. 

Now it is required, in order to achieve a smooth transition between the old paint coatings 
and the new paint coatings to smooth out the created step lines by means of sanding or 
polishing. These sanding or polishing processes shall be avoided by means of the 
masking tape that is presented In the application for the registered design. 

The adhesive tape that consists of a foamed material will be applied with its lower 
adhesive coating strip (2) to the surfaces to be covered (3). Because of the lip (1) that 
encompasses about 2/3 of the width of the cross section of said tape, a hollow area (5) is 
created at the edge of the surface that is to be painted (4). A swiriing of the sprayed 
paint fog takes place in said hollow area (5) for the case that said paint is sprayed onto 
said surface in a vertical manner. Said swiriing action results in an even transition, 
which means, step free transition, between the old and the new paint coatings. This 
happens because of the fact that, with an increase of the depth of the hollow area, the 
thickness of the new paint layer will be reduced. 

A dripping of the paint that is sprayed onto the masking tape away from the frontal 
surface of the lip onto the surface that is to be painted will be avoided by means of the 
increased absorption ability of the porous surface of the foamed material. 

The second adhesive tape like coating at the top surface (2) is utilized for the direct 
application of masking material that covers large surface spans. 

Protection Claims: 

Masking material, specifically consisting of a foamed material, characterized in such a 
way that a lip that encompasses about 2/3 of the width of the cross section of said tape 
at the topside (1), and also by means of adhesive tape (2) that is attached to the top side 
and the bottom side and in the longitudinal direction of said foamed material. 
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Harald Meichn^?;\':Xb*dsfkHle^el?Wnd ^ insbesondere aus 

geschaumtem Material.*' 



Beschrelbung: 

Bisher werden bei Ausbesserungsarbeiten an lackierten 
Flachen die nicht betroffenen Partien mit einera Klebe- 
band abgegrenzt und mit einem an diesera befestigten 
Abdeckmaterial (z.B. Papier) abgedeckt. 
Nach Beendigung der /Ausbesserungsarbeiten wird das 
Klebeband und das Abdeckmaterial entfernt. 
Hun ist es notwendig, um einen ai?satzlosen tlbergang 
zv/ischen der alten und neuen Lackschicht zu erreichen, 
die entstandenen "Ansatzstufen'* durch Schleifen oder 
Polieren abzuglatten. Diese Schleif- oder Polierarbeiten 
Bollen durch das zur Gebrauchsrausteranmeldung vorgelegte 
Abdeckklebeband vermieden werden. 

Das Abdeckklebeband aus geschSumtem Material wird mit 
dem unteren Klebestreif en (2) auf der abzudeckenden 
Oberflache (3) angebracht. Aufgrund der 2/5 der Quer- 
Bchnittsbreite umfassenden LLppe (1) entsteht so am 
Rande der zu lackierenden Flache (If) ein Hohlraum (5)i> 
in dem es, bei senkrechtem Aufspriihen des Lacks, 
zu einer Verwirbelung des SprUhnebels kommt, was zu 
einem gleichmSBigen, h. , stufenlosen Ubergang 
zwischer. alter und neuer Lackschicht fUhrt, weil mit 
zunehmender Hohlraumtiefe die Starke der neuen Lack- 
schicht abnimmt* 

Bin Abtropfen des auf das Abdeckklebeband gesprUhten 
Lackes von der Vorderseite der Lippe auf die zu 
lackierende Flfiche wird durch die erhcihte Aufnahme- 
fahigkeit der porosen Oberflache des geschaumten 
Matei^ials verhittdert. 

Das zweite Klebeband an der Obersdite (2) dient zum 
direkten Anbringen von grolif lachigem Abtieckmaterial. 
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Abdeckklebebandy Insbesondere aus geschsLumtem 
Material, gekennzelchnet durch elne ca. 2/3 
der Querschnittsbrelte umfassende Llppe an der 
Oberseite ( 1 ) und durch je ein an der Ober- 
seite und TTnterselte In LMngsrlchtung ange- 
brachtes Klebeband (2), 



